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MEDENE TYCE

Technické Specifikacie : Chemické zlozenie a mechanické
hodnoty podla eurdépskych noriem

WWPLOCHE

Rozmery -Sirka: od 5 do 250 mm
*Hrabka: od 1 mm do 70 mm  +Prierez: 7500 mm?
Radius [ Ostré hrany
""" Hrany s malym radiusom
""" Plne zaoblené hrany
Dizka Do 9500 mm(v zavislosti od prierezu), so Standardnou
toleranciou dizky 100 mm
Podra poziadavky , tolerancia dizky méze byt 3 mm
Standardné tolerancie pre rovinnost a hrany: 1,5 mm/m
Pokovovanie : od 1 do 20 mikrénov

WmOKRUHLE
Rozmery Priemer :od 5 mm do 85 mm
Dlzka : do 6400 mm
Tolerancia dizky : $tandardn& 50 mm sprisnena 3 mm

STVORCOVE A SESTUHOLNIKOVE

Rozmery Stvorcové : od 5 mm do 70 mm
Sestuholnikové : od 8 mm do 60 mm
Dizka : do 6400 mm
Tolerancia dizky : $tandardna 50 mm sprisnena 3 mm

_____PLOCHE PASY VO ZVITKOCH __

WWPLOCHE PASY VO ZVITKOCH

Rozmery -Sirka od 20 do 120 mm
*Hrabka od 1 do 12 mm
*Maximalny prierez 1440 mm?
Radius [ Ostré hrany
""" Hrany s malym radiusom
""" PIne zaoblené hrany
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Pokovovanie Pocinovanie od 1 do 5 mokrénov
Postriebrenie od 1 do 5 mikrénov
Celoplosné alebo Ciastocné pokovovanie

Balenie Zvitky s vn. priemerom 400 - 550 mm
(d'alSie moznosti podla poZiadavky)

Standardna vaha : od 30 do 450 kg podra prierezu

PLOCHEAOKRUHL ROTY
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W PLOCHE DROTY
Rozmery -Siirka: od 1,85 do 35 mm
*Hrubka: od 0,5 do 8 mm <Prierez: od 3,5 do 2500 mm?
Radius [ Ostré hrany
""" Hrany s malym radiusom

CTD PIne zaoblené hrany
Standardna tolerancia : +/-1%, minimalne 0.025 mm

Pokovovanie Pocinovanie : od 1 do 20 mikrénov
Postriebrenie : od 1 do 5 mikrénov

-OKRCIHLE DROTY

Spoloénost Gindre je $pecialistom vo vyrobe drétov za studena
Rozmery : priemer od 0,5 do 15 mm

Pokovovanie : pocinovanie, postriebrenie......

Balenie : vo zvitkoch, cievkach

Vaha: do 1500 kg




I TECHNICKE PROFILY

VYRABANE PODLA SPECIFIKACIE

Prierez od 50 mm2 do 7500 mm?

Dizka az do 9500 mm (v zavislosti od prierezu)

Kazdy profil je dizajnovany podfa dodaného vykresu

V&etky vlastnosti: mechanické, rozmerové, povrchova kvalita,

kontaktny povrch, pokovovanie,.... atd’. st zahrnuté v presnych
normach

NasSe integrované zavody pre dizajn a vyrobu nastrojov pre
vytlaéané a tahané profily st stopercentne pristupné.

Urcité profily m6zu byt taktiez dodavané vo zvitkoch v zavislosti od
ich tvaru a nominalneho prierezu.

MAXIFLEX
IZOLOVANE OHYBNE TYCE

WWTECHNICKA SPECIFIKACIA
TYCE

Standardna dizka: 2000 mm (-0/+5 mm), az do 4000 mm na
poziadanie

Hrabka pasu............. 0,8a1mm
Sirka pasu ................ od 9 do 100 mm
Pocet pasov.............. od2do 10
Oznacenie ................ MAXIFLEX arozmer

(Sirka x hrubka x pocet pasov)
MED
CU-ETP s minimalnym obsahom Cu 99,90 %
NOMY .ocvvveieeeieeinn podra NFA 51050, EN 13599
Vodivost..........cccu..e.. > 100 % IACS
HV.eeeee e, < 50
Pevnost v tahu......... RM > 200 N/mm?
Predizenie ................ po roztrhnuti: > 35 %

Odpor.....ccvveecireeenen. 0,01724 Q xm/mm?2 pri 20 °C

IZOLACNY MATERIAL

Gierna farba samozmrstirefna PVC félia

Hrabka..............c....... 1,56-2mm

Normy .....cooceeeiiienne podla BS 6746, DIN EN 50363, UL 94 VO
Predizenie ................ > 200 %

Pevnost' v tahu......... > 15 N/mm?

ELEKTRICKE VLASTNOSTI

Dielektricka pevnost 20kV / mm
Napétie pouzitia........ 1000 VAC /1500 V DC
Teplota pouzitia......... -40°C az do + 105 °C




KOMPONENTY

VYRABANE PODLA SPECIFIKACIE

Ak firma chce zabezpecif vyrobu v kooperéacii alebo hfada hotové komponenty pripravené k pouzitiu, GINDRE spolo¢nost
s integrovanou priemyselnou organizaciou ( od zabezpecenia polotovarov az po finalne komponenty) a vSetkymi dostupnymi
technoldgiami v zavodoch po celej Eurdpe a svete, je schopna zabezpedit:

« Hotové &asti, dokonale splfiajice technické potreby a poziadavky

« Uspory v refazci dodavok, zabezpedujlca najracionalnejsie pouzitie materialov a ich obstaravanie

* Znizenie skladov a administrativnych formalit........

Pocnuc od Specifikacii, tim dizajnérov definuje material vhodny pre pouzitie a zakladny profil, ktory sa vyraba Specificky.
Naplanujeme najlepsi vyrobny proces a vhodnost nastrojov pre vytvorenie o¢akavaného produktu, ¢i uz tradi¢nou alebo $pecialnou
vyrobou. Pre zabezpeclenie tohoto, vyuzivame naSe vyrobné zdroje a technické zruénosti nasich skdsenych profesionélov.

Mame k dispozicii nasledovné technoldgie: delenie, perforovanie, dierovanie, ohybanie, zarovnavanie, sustruzenie, rezanie zavitov,
CNC opracovanie, rezanie vodnym lu€om, spajkovanie, pokovovanie (striebrenie, cinovanie, niklovanie), vyroba epoxidovych
Casti,vyroba zostav vratane vloZiek, montaz.... atd.




SVETOVY SPECIALISTA
VYROBCA VODICOV PRE ELEKTRICKE ZARIADENIA,
DODAVA PRE NAJVACSIE SPOLOCNOSTI A TAKTIEZ
PRE LOKALNE FIRMY

KdekolPvek kde prechadza elektricky prid nachadzame tam polotovary z medi
a medené komponenty od spolo¢nosti GINDRE :
+ Vyroba : tyCe rotorov a polov... ...
* Preprava : konektory, systémy pripojnic...
+ Transformatory : vyvody, konektory...
+ Zariadenia : dierované tyce, pripojnice, ohybné pasy...
« Pristroje : pevné a pohyblivé kontakty, telesa poistiek, noze poistiek...
« Motory : rotorové tyCe, cievky, konektory...

od roku 1836



GINDRE
CELOSVETOVA SIET

VYROBNYCH A DISTRIBUCNYCH CENTIER
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Spolocnost Glndre mé rozvinutd silnd integrovand logistickd organizéciu,
aby priniesla zakaznikom efektivne a detailné sluzby a to:
+ Dodavky vyrobkov nacas
+ Dostupnost polotovarov a vyrobkov v ¢o najkratom moznom Gase
+ Dodavky z bezpec€nostného skladu
Siroky vyber vodidov (med s teluriom, chromom, zirkonom, sirou, hlinik, mosadz... atd'.)

GINDRE KOMPONENTY s.ro.

Tel: + 421 53 2901019 « Fax: + 421 53 4161601 « Mobil: + 421 917 858 876
29.augusta 586 - 053 42 Krompachy
SLOVENSKO
Dcérska spolo¢nost skupiny GINDRE
www.gindre.com
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